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1. INTRODUCAO

Em resposta a solicitagdo da empresa ALFARROXO TRADING, Lda. foi realizado o estudo da validacdo do
perfil térmico do equipamento de tratamento fitossanitario de casca de pinheiro, de acordo com a
norma NP 4515:2013 — “Casca e estilha de madeira de Resinosas — Tratamento fitossanitario pelo calor
para eliminacdao do nematode da madeira do pinheiro (Bursaphelenchus xylophilus) e outros organismos
prejudiciais” (DL n2 123 de 03/07/2015), equivalente aos "Requisitos Técnicos para Tratamento Térmico
de Casca Isolada de Coniferas - Sistema de Tratamento Continuo. Versdo 1 (16/11/2012)" da Direcdo
Geral de Alimentacdo e Veterinaria (DGAV).

O referido estudo teve lugar na empresa no dia 1 de fevereiro de 2017.

2. AVALIAGCAO DA CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS LEGAIS

2.1. Local de recegdo

O local de rece¢do da casca (zona suja) encontra-se claramente identificado e separado da restante zona
de processamento, e da zona onde sera feito o armazenamento da casca tratada até ao seu
carregamento para expedicdo. Estas duas zonas encontram-se separadas por um muro. O local é
pavimentado com acabamento betuminoso, com facilidade de limpezas periddicas e drenagem de aguas,
tal como exigido nos requisitos de referéncia.

Verificou-se que a entrada e circulagdo para descarga da casca ndo tratada encontra-se em local distinto
da entrada de camides para carregamento da casca tratada, ndo havendo qualquer contacto entre
materiais nos dois locais. Na Figura 1 apresenta-se a zona de armazenamento da casca antes de ser
tratada (zona de rececdo).
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- Figura 1 —Zona suja de matéria-prima (esquerda) e pa carregadora na casca suja (direita).
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2.2. Pré-crivagem

Verificou-se que a empresa realiza um processo de pré-crivagem para extracdo de residuos ndo
compativeis com o produto final, tais como paus, pedras e particulas de maiores dimensdes. A casca n3o
tratada comeca por ser carregada para uma tolva e entra num sistema de discos para separacdo dos
grandes paus e pedras, seguindo depois para um tapete onde ainda sdo retirados manualmente outros
contaminantes de pequenas dimensdes (paus, latas, plasticos, etc), passando posteriormente para um
cilindro rotativo onde é extraido o p6 de casca. Estes residuos sdo amontoados separadamente, podendo

uma parte deles ser utilizados para outros fins (Figura 2).
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IEigura 2 —Sistema de pré-crivagem para separagdo de residuos (esquerda) e separagdo do pd de casca
(direita).

2.3. Equipamentos para tratamento térmico da casca
Verificou-se que para a realizagdo do tratamento térmico fitossanitario, a empresa dispde dos seguintes
equipamentos:
— Duas caldeiras de queima de biomassa marca FLUCAL, modelo APVT de 2014, com
poténcia térmica de 897 kW (cada uma), para producdo de vapor de dgua a 110°C e 2,5
bar, respectivamente com o n®. de fabrico 194 e 197;
— Camara de aquecimento com duas linhas paralelas;
— Camara de tratamento;
— Sondas fixas de temperatura (7), da marca BRESIMAR, e sistema de medicdo e
monitorizagao em tempo real instalados na cdmara de tratamento;

— Sistema automatico de registo das temperaturas, marca BRESIMAR automacéo.

Os resultados expressos neste relatério referem-se apenas aos itens ensaiados
Nao é permitida a reprodugdo parcial deste documento sem autorizacao por escrito do Laboratério

imp PO 09_03_Ed 02_2016

a-

REPUBLICA
%" PORTUGUESA




Pagina 4 de 14

Rede de Laboratérios
Laboratorio de Materiais e Revestimentos

Unidade de Eficiéncia Energeética

Parecer Técnico (PTE) n°: 2/V.1/LMR/2017

2.3.1 Fonte de calor

A fonte primaria de calor é constituida por duas caldeiras para produgdo de vapor, marca FLUCAL (2014),
com a poténcia térmica mdxima de 897 kW, cada uma (Figuras 3 e 4) para producio de vapor (110°C; 2,5
bar) com sistema de automético de alimentagdo a biomassa (pellets). Segundo informacgio da empresa, a
capacidade média de produgdo é de cerca de 40 a 50 m* de casca por hora. O calor é transmitido sob a
forma de vapor por tubagens isoladas desde a caldeira até as cdmaras de aquecimento com sistema de
movimentagdo da casca do tipo parafuso “sem-fim” a temperaturas da ordem de 100°C.

Caldeira
Ligada

$i

L - 222Pa
8067 ¢C

Figura 3 — Caldeira de queima de biomassa da marca FLUCAL, n2 de fabrico 194 (esquerda)
e respetivo painel do sistema de controlo da pressdo de operagdo do vapor (direita).
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Figura 4 — Caldeira de queima de biomassa da marca FLUCAL, n? de fabrico 197 (esquerda)
e respetivo painel do sistema de controlo da pressdo de operacdo do vapor (direita).

2.3.2 Camaras de aquecimento e de tratamento em continuo

O sistema de tratamento em continuo requer a existéncia de uma camara de aquecimento onde é feita a
injecdo principal do vapor e uma camara de tratamento onde é cumprida a exigéncia da permanéncia
por um periodo de tempo ndo inferior a 30 min a uma temperatura nio inferior a 64°C.

No equipamento da empresa o aquecimento é feito em dois compartimentos paralelos, com parafusos
“sem-fim” para movimentacdo da casca, existindo nas paredes laterais destas caixas tubos por onde é
injetado o vapor de dgua através de 10 injetores que existem em cada compartimento, sendo no total 40
injetores (Figura 5). Outros dois compartimentos paralelos, ligados aos de aquecimento, tém a funcdo de
pré-aquecimento e otimizagdo do vapor sobrante. As cdmaras de aquecimento funcionam em continuo.
O equipamento dispGe de um sistema de controlo e registo com um monitor, como exibido na Figura 7.
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jecdo de vapor.

Figura 5 — Sistema de tratamento com in
Em seguida, a casca entra na camara de tratamento (Figura 6) onde é movimentada lentamente e em
ambiente fechado, sem inje¢do de calor adicional, sobre um tapete transportador em movimento
continuo lento de forma a cumprir o tempo requerido de esterilizagdo térmica (30 minutos). Este
procedimento permite a distribuicdo uniforme e continua de calor, de forma a garantir que a
temperatura de tratamento seja atingida em todo o volume de casca e mesmo no interior de cada um
dos pedacos de casca de maior calibre. O equipamento dispée de um sistema de controlo e registo, com
um painel mimico das etapas do processo de tratamento com indicagdo das temperaturas e quantidade
de casca tratada (Figura 7).
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r

Figura 6 — Camara de tratamento em continuo da casca de pinheiro onde se
encontra localizado o tapete continuo da cdmara de tratamento.
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BRESIMAR @
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Figura 7 — Painel mimico do sistema de controlo e registo das temperaturas nas cdmaras
de aguecimento e de tratamento, com destaque das legendas de identificagdo da
temperatura das sondas fixas na cdmara de tratamento.

2.3.3 Sensores de medigdo da temperatura

Verificou-se que o equipamento da empresa dispde de sete sondas fixas de controlo do processo,
identificados no painel mimico do sistema de controlo (Figura 7), correspondendo a posi¢do na entrada e
saida das cdmaras de aguecimento e de tratamento.

Verificou-se a posi¢do das sete sondas fixas associadas ao conjunto das camaras de aquecimento e
tratamento. Comprovou-se, que estas sondas estavam calibradas, cinco desde 20/11/2015 e duas desde
22/01/2016, pelo Laboratério Industrial da Qualidade (LIQ) acreditado pelo IPAC, através da consulta na
empresa dos originais dos certificados de calibragdo correspondentes resumidos na Tabela 1. Nestes
certificados verificou-se que cumpriam com a exigéncia da resolucdo de 0,1°C (resolucdo requerida de
0,5°C) e a exigéncia do erro de medigdo inferior a 0,5°C. Em anexo a este relatério constam as cépias dos
certificados de calibracdo correspondentes fornecidos pela empresa.
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Tabela 1 - Identificagdo das sondas de temperatura fixas e respetivos n® dos certificados de calibracdo

Sonda de
. N? certificado de . .
temperatura Posicdo das sondas . B Data de calibracao
L. calibracdo
N2 de série
Camara de aquecimento
291113008 (parafuso “sem-fim” de T1971/15 20/11/2015
entrada direito)
Cémara de aquecimento
291113013 (parafuso “sem-fim” de T1969/15 20/11/2015
injecdo de vapor direito)
Camara de aquecimento
291113010 (parafuso “sem-fim” de T1970/15 20/11/2015
entrada esquerdo)
Camara de aquecimento
291113012 (parafuso “sem-fim” de T0103/16 22/01/2016
injeccdo de vapor esquerdo)
Camara de tratamento
291113007 L T1965/15 20/11/2015
(inicio)
Camara de tratamento
291113009 . T0102/16 22/01/2016
(meio)
Camara de tratamento
291113011 i) T1967/15 20/11/2015
i

2.3.4 Sistema automatico de registo das temperaturas

Verificou-se que a empresa possui um sistema automatico informatizado que cria um registo com a

identificacdo da empresa, a indicagdo da data, hora e minuto, temperatura e identificacdo de cada
sensor a intervalos de 10 minutos (intervalo requerido ndo superior a 10 min.) e também a quantidade

de casca tratada (m*®) no mesmo periodo com possibilidade de impressdo em papel, conforme indicacdo

da copia do registo (em anexo). O estudo de validagdo do perfil térmico decorreu entre as 12h24mn e as

13h28mn.

3. VALIDACAO TERMICA

O sistema foi sujeito a um procedimento de validagdo térmica que consistiu no langamento de sensores

portateis do tipo “botao

no tapete de alimentacgdo de casca na entrada da cdmara fechada com
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parafuso helicoidal e recolhidos no final do processo apés a saida da cdmara de tratamento tendo por
objetivo a verificacdo do requisito técnico exigido de permanéncia de 30 minutos a 64°C.

Devido a pequena dimensdo dos sensores de temperatura do tipo "botdo" e a consequente dificuldade
em os encontrar no final do processo de tratamento no meioc de muitos metros cibicos de casca, os
sensores foram colocados no interior de pequenas bolas plasticas perfuradas.

Utilizaram-se neste procedimento de validagdo térmica 11 sensores portateis de temperatura da marca
Thermochron, sendo 9 unidades do modelo DS 1921G, com intervalo de temperatura [-40°C a +85°C] e 2
unidades do modelo DS 19227, com intervalo de temperatura [0°C a +125°C]. Os sensores estio
calibrados e sujeitos a verificagBes internas.

Foi comunicada pela empresa que a producdio média de casca no processo de tratamento durante o
ensaio de validagio do perfil térmico foi de 45 m’/h. Nestas condicBes, 0 nimero minimo de
sensores/leituras teria de ser 9 sensores portateis. Como se utilizaram 11 sensores, verificou-se deste
modo o cumprimento da exigéncia definida nos requisitos técnicos da DGAV (1 sensor por cada 5 m® de
casca).

Estes sensores portateis foram colocados dentro das bolas e lancados diretamente no sistema de
tratamento da casca de pinheiro, registando-se a hora exata e, posteriormente recolhidos no final do
tratamento para recolha dos registos. Os sensores foram programados para registo de valores da
temperatura a intervalos de 1 min. Os valores registados de temperatura sdo apresentados e discutidos
na secgdo de resuitados deste relatdrio.

4. CRIVAGEM

Para além da crivagem inicial, antes da casca tratada, a empresa realiza uma crivagem final apés o
tratamento na zona limpa que permite reduzir a humidade da casca, e a eliminagdo de pds e materiais de
menor dimensdo que corresponderiam a uma menor qualidade e identidade do produto. Na sequéncia
deste processo de crivagem, fazendo parte da zona limpa, € ainda efectuada uma separacéo por distintos
calibres de casca e armazenados em diferentes “boxes” para expedic3o.

5. ARMAZENAMENTO

s

A casca tratada é armazenada, compartimentada em diferentes calibres de casca em dez “hoxes”
cobertas, abrigada de ventos dominantes, com pavimento betuminoso e limpo (zona limpa). Esta zona
encontra-se em local bem identificade e segregado dos locais da restante casca ndo tratada. Também foi
verificado a cobertura da zona de tratamento térmico com evidente separacdo fisica da zona limpa

{Figura 8).
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Figura 8 — Zona limpa coberta: armazenamento de casca tratada

6. MEDIDAS DE HIGIENE

Os equipamentos de manuseamento da casca ndo tratada sdo diferentes dos que manuseiam a casca
tratada. Verificou-se que a empresa utiliza equipamentos e pas de carga distintas para o manuseamento
da casca ndo tratada (zona suja) e da casca tratada (zona limpa). Verificou-se igualmente que a empresa
utiliza na movimentagdo em continuo de tapetes transportadores, reduzindo assim movimentacdes
intermédias e eliminando a possibilidade de ocorréncia de recontaminag¢do. De acordo com informacio
da empresa, existe o procedimento interno de realizar a limpeza semanal dos equipamentos e
pavimentos.

7. RESULTADOS DOS ENSAIOS TERMICOS

Sao apresentados nas figuras 9 e 10 os registos das temperaturas do ensaio térmico realizado na
empresa no dia 1 de fevereiro de 2017. Sdo apresentados na Figura 9 os registos de temperatura em
funcdo do tempo absoluto, que decorreu entre o inicio do langamento dos sensores no processo e sua
recolha apds a camara de tratamento.
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ALFARROXO - Temperatura tratamento térmico
(Peritagem Técnica LNEG- 1 Fevereiro 2017)
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kFigura 9 — Registos de temperaturas do ensaio de validagdo térmica na empresa,aurante
o tempo efetivo de tratamento realizado em 01/02/2017.

Para efetiva compreensdo do objetivo do ensaio e da verificacdo do tempo de permanéncia dos sensores
de pelo menos 30 minutos, os registos apresentados na Figura 10 apresentam o eixo da abcissa em
tempo relativo e ndo em tempo absoluto.
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Figura 10 — Registos de temperaturas do ensaio de valida¢do térmica a 30 minutos, na
empresa, durante o tempo relativo de permanéncia das sondas, realizado em
01/02/2017.

Apresentam-se nas Tabelas de resultados 2, 3 e 4, os resumos dos respetivos tempos de permanéncia

registados pelos sensores portateis.

Tabela 2 - Tempos de permanéncia as temperaturas definidas nos requisitos e normas aplicaveis,
relativamente ao ensaio realizado em 01/02/17, com os sensores 3,6, 7, 9 e 10 (85°C).

ALFARROXO TRADING Sensores
Tratamento / Casca sensor 3 Sensor 6 sensor 7 sensor 9 sensor 10
Tempo (h:m:s) 264 °C 00:35:00 00:39:00 00:44:00 00:40:00 00:39:00
Temp. max. (°C) 85,0 85,0 85,0 85,0 85,0

Tabela 3 - Tempos de permanéncia as temperaturas definidas nos requisitos e normas aplicaveis

’

relativamente ao ensaio realizado em 01/02/17 com os sensores 12, 22, 24 e 25 (85°C).

ALFARROXO TRADING Sensores
Tratamento / Casca sensor 12 sensor 22 sensor 24 sensor 25
Tempo (h:m:s) 2 64 °C 00:41:00 00:44:00 00:41:00 00:53:00
Temp. max. (°C) 85,0 85,0 85,0 85,0
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Tabela 4 - Tempos de permanéncia as temperaturas definidas nos requisitos e normas aplicaveis,
relativamente ao ensaio realizado em 01/02/17 com os sensores 20 e 21 (125°C).

ALFARROXO TRADING Sensores
Tratamento / Casca sensor 20 | sensor 21
Tempo (h:m:s) = 64 °C 00:39:00 00:42:00

Temp. max. (°C} 100,0 100,5

2.0

Todos os sensores portateis de temperatura tipo “botdo” registaram tempos de permanéncia superiores
a 30 minutos e temperaturas superiores a 64°C. O tempo minimo de permanéncia foi de 35 minutos

registado pelo sensor 3. A temperatura maxima foi de 100,5°C registada pelo sensor n2 21 (125°C).

Os valores registados pelas sondas fixas de temperatura da cdmara de tratamento, correspondente 3
hora do ensaio (Tabela 5), sdo concordantes com os registados pelos sensores portateis de “bot3o”
(Tabelas 2, 3 e 4). Em anexo apresenta-se o registoc completo fornecido pela empresa referente ao dia do
ensaio, das temperaturas das sondas fixas e guantidade acumulada de casca processada na cimara de

tratamento.
Tabela 5 — Valores registados pela empresa - sondas fixas de temperatura e quantidade de casca.
Data / Hora ST Ent. TGnel (2C} | ST Meio Ttnel (2C) | ST Fim Tanel (2C) | Quantidade (m®)
01-02-2017 12:19:43 101,25 82,81 75,95 174,41
01-02-2017 12:29:43 101,18 99,66 79,29 179,23
01-02-2017 12:39:44 101,13 90,42 89,39 184,71
01-02-2017 12:49:44 101,19 95,31 90,84 190,20
01-02-2017 12:59:44 100,98 92,54 77,88 192,37
01-02-2017 13:09:44 101,11 91,63 86,39 197,86
01-02-2017 13:19:44 101,08 94,13 87,52 203,34
01-02-2017 13.:29:44 101,14 94,52 88,60 208,81

De acordo os registos da empresa foram processados 34,41 m® de casca, correspondendo ao valor
horario de 29,50 m®.

8. CONCLUSOES

Tendo em conta os registos de temperatura das sondas fixas e sensores de temperatura e do registo da
quantidade de casca processada, e todas as restantes condigfes do processo de tratamento térmico
realizados durante a peritagem técnica do LNEG na empresa ALFARROXO TRADING, lda., em
01/02/2017, pode concluir-se que o tratamento nas condigBes de ensaio registado é eficaz para a
eliminacdo de nematodes vivos e garante o cumprimento das especificacGes internacionais do chamado
“choque térmico”, bem como as regras estabelecidas pela norma NP 4515:2013, equivalente aos
requisitos DGAV Versdo 1 (16/11/2012).

Os resultados expressos neste relatorio referem-se apenas aos itens ensaiados
Nao é permitida a reprodugdo parcial deste documento sem autorizagzo por escrito de Laboratario

Estrada do Pago do Lumiar, 22, Edificio E - r/c » 1649 - 038 Lisboa  Portugal ﬁﬁ I};g{g%lé%%ﬂ
Tel: +351 210924651/ » www.ineg.pt o DTS
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REFERENCIAS

ISPM N 15 Guidelines for regulating wood packaging. Material in international trade. {2002). With
modifications to Annex | {2006).

Portaria n.2 1339-A/2008, de 20 de novembro. Ministério da Agricultura, do Desenvolvimento Rural e
das Pescas. Diario da Reptblica, 1.2 série — N.2 226 — 20 de Novembro de 2008.

Decreto-Lei n.2 123/2015, de 3 de julho. Ministério da Agricultura e do Mar. Didrio da Republica, 1.2 série
— N.2128 — 3 de julho de 2015.

NP 4515:2013 — Casca e estilha de madeira de Resinosas. Tratamento fitossanitdrio pelo calor para
eliminacdo do nemdtode da madeira do pinheiro (Bursaphelenchus xylophilus) e outros organismos
prejudiciais.

DGAV-Direcdo Geral de Alimentacdo e Veterindria. Ministério da Agricultura, Mar, Ambiente e
Ordenamento do Territério. Requisitos técnicos para tratamento térmico de casca isolada de coniferas -
Sistema de tratamente continuo. Versdo 1 (16/11/2012).

ANEXOS

Anexo 1 - Certificados de Calibragdo do LIQ relativo as sondas de temperatura localizados nas cdmaras de
aquecimento e de tratamento da empresa ALFARROXO TRADING, Lda.

Anexo 2 - Registo completo das sondas de temperatura localizadas na cdmara de tratamento da empresa
ALFARROXO TRADING, Lda. referentes.ao dia do ensaio 01-02-2017.

Os resultados expressos neste reiatério referem-se apenas acs itens ensaiados
N&o é permitida a reprodugao parcial deste documento sem autorizagio por escrito do Laboratéric
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ANEXOS
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ANEXO 1
Certificados de calibracao

Os resultados expressos neste relatorio referem-se apenas aos itens ensaiados
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Lahoratdrio
Industrial da
Qualidade

CERTIFICADO DE

CALIBRAGAO (JJ~

NQ

LABORATGRID DE METROLOGIA

T1965/15

Data Edigdo Pagina
2015-11-2¢ 112

Cliente

Alfarroxo Trading, Lda

Rua das Acacias, Lote 10/14
Zona Industrial da Gala
3090-180 FIGUEIRA DA FOZ

Lquipamento

Designagdo .......ccocveeenen - Sonda de Temperatura
BRESIMAR
Tipo / Modelo ....cocoeenenees, D=
Resolugio: 0,1 °C
291113007
A1205

Fabricante / Marca .......... :

Caracteristicas ......ccuvn.e. : )
Nimero de Série ... ‘51;
Referéncia do Cliente ...... :
ACESSOMOS ..o+ Uniidade de Leitura Beijer Eletronics

Observagdes ........oveue.. :

Localizagfio; 1" sonda da cAmara de tratamenio
G

A28

Condigdes de Referéncia

Temperatura .......coveeeen. :

17,8 .. 184 °C

Local co.oviveeee.

Humidade ...

55,6 .. 60,7 %Iir

Instalagdes do Cliente

{12 ;umentos de Referéncia

Procedimento de calibragio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13)

1 e

FEREEER
i

acreditacdo

e rgm e P

MOO13
Calibragdo

Raitreabilidade

Este certificado garante a rastreabilidade das mediges aos laboratério nacionais ou internacionais e as unidades do SI.

Informagac Complementar

Aincerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padriio multiplicada pelo factor de expansio k=2 o qual par
uira distribuicdo Normal corresponde a uma probabilidade de aproximadamente 95 %. A incerteza foi caleulada de acordo

com o documento EA-4/02.

Cs resultados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condigdes em que foram efectuadas as medicdes.

vo— WA
Execugdo Aprovagac -
s o g
r kh._./' » A—/ e
Teimo Farias Mani%e] Monteiro
(Técnico de Laboratério) (Directpw Técnico)
Data 2015-11-19 TR IO P I
LME401 REPRODUGAD PARCIAT PROIBIDA SEM AUTORIZAGAD ESCRITA DG LIQ
Acart, 3228 Tel: +351 234 612 771 web page! www.liq.pt

4754-901 Agueda - Portugal Fax: +351 234 607 905

a-mail: geral@lig.pt
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LABORATORIO DE METROLCGIA T1965/15 2015-11-2¢ 212
Resultados da calibragao
Leitura no Equipamento Leitura no Padrao Erro incerteza Expandida
{°C) {°CG) {°C) {°C)
56,2 55,96 0,24 +0,20
64,3 64,04 0,26 + 0,20
80,4 80,03 0,37 + 0,20
L4132 REPRODUGAO PARCIAL PROIBIDA SEM AUTCRIZAGAG ESCRITA DO LI -
*oarl. 3228 Tel: +351 234 612 774 web page: www.llgq.pt""
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Laboratorio
Industrial da

Qualidade — —
NE Data Edicédo Pagina
LASORATGRIO DE METROLOGIA T1967/15 2015-11-20 1/2

Cliente |

Alfarroxo Trading, Lda ;

Rua das Acdcias, Lote 10/14 !

Zona Industrial da Gala

3090-180 FIGUEIRA DA FOZ
Equipamento

Designacao .................... . Sonda de Temperatura

Fabricante f Mar¢a .......... . BRESIMAR

Tipo / Modelo ...vecvececeeen . =

Caracteristicas ................ . Resolugdo: 0,1 °C

NGMEro de SErie ........... : 291113011 SELO AL 20

|

Referéncia do Cliente ......:  A1207 :

ACESSOMIOS <oreveeeeerrrrsreens : Unidade de Leitura Beijer Eletronics

Observagies ............... . Localizagfio: 3" sonda cAmara de tratamento
Condigbes de Referéncia

Temperatura .................. . 17,8 .. 184 °C Humidade .......cccoovvevvvcvnnnn 11 55,6 ., 60,7 %Hr

LOCE iviiie e Insta]aqées do Cliente

Dosumentos de Referéncia E

Procedimento de calibragio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13) 5

gggd:tacao

B e

M0013 |
Calibragao |

Rastreahilidade

Este certificado garante a rastreabilidade das medigdes aos laboratdrio nacionais ou internacionais e s unidades do SI.

Informagao Complementar ‘
A incerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padrio multiplicada pelo factor de expansdo k=2 o qual par

ama distribuigdo Normal corresponde a uma probabilidade de aproximadamente 95 %. A ! mcerleza foi calculada de acordo
com o documentic EA-4/02. ‘

Os resultados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condigdes em que foram efectuadas as medicdes.

¥

d
Execugio Aprovagio : s
rafcmu 744-""" /Ifo—"ﬁ
Telmo Farias M‘éﬁ’é “Monteirg
(Técnico de Laboratério) (Director Técnico)
Data 2015-11-19 -
I ey
LM5401 REPRODUGAD PAR:IAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAO ESCRITA 00 LIG _
Acart. 3228 ' Tek +351 234 §12 771 ! web page’ www.liq.pt
3754-01 Agueda - Portugal Fax: +351 234 601 905 ! e-mail: geral@liq.pt
H
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Data Edigdo

Pagina
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|
|
|
|
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1
1
H

LABORATORIO DE METROLOGIA T1967/15 2015-11-2 212
Resultados da calibragdo
l.eitura no Equipamento Leitura no Padriio Erro Incerteza Exipandida

(°C} {°C) (°C) (°c),
!

56,3 56,05 0,25 £0,20

64,3 64,06 0.24 +0.20

80,2 79,98 0,22 * 0,20

L4132

REPRODUGAO PARGIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAQ ESCRITA DO LIQ

[

Acart. 3228
%754-901 Agueds - Portugal

Tel: +351 234 612 771
Fax: +351 234 601 905

7
web page: www.ligpl =
e-mail: geral@lig.pt
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Lig CERTIFICADO DE CALIBRACAO (f—

Laboratério
Industrial da

Qualidade .. : .
N® Data Edigéo ‘; Pagina
LABORATORIC DE METROLOGIA TO 1 02/1 6 201 6—0 1 ~2j 112

Cliente !

Alfarroxo Trading, Lda

Rua das Acdcias, Lote 10/14

Zona Industrial da Gala

3090-180 FIGUEIRA DA FOZ
Equipamento

Designagio ..., : Sonda de Temperatura

Fabricante / Marca ..........: BRESIMAR

Tipe / Medele ................... o=

Caracteristicas ............... . Resoluggo: 0,1 °C |

Numero de Série ............. 281113009 !

Referéncia do Clients ...... : Al206

ACESSOMOS ..\ vererracenen, : Unidade de Leitura Beijer Eletronics

Obsevagses ..o . Localizac8o: 2° sonda da cfmara de tratamento
Condigotes de Referéncia

Temperatura ..o 1 17,9 . 18,8°C Humidade ..o 1 169,31 73,4 %Hr

' Lagal .o InstalacBes do Cliente

Dosumentos de Referéncia

Procedimento de calibragiio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13) ot

M0013
Calibracéo

Rastreabilidade

Este certificado garante a rastreabilidade das medig@es aos laboratorio nacionais ou internacionais e as unidades do SL

informagao Complementar
A incerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padrio multiplicada pelo factor de expanso k =2 o qual par

uma distribuigdo Normal corresponde a uma probabilidade de aproximadamente 95 %, A !mcerteza foi calculada de acordo

vom o documento EA-4/02, i

Os resultados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condig@es em que foram efectuadas as medicdes.

Execugio Aprovagido v

ftﬂmu?é—— NN

Telmo Farias ¢l Manteiro

(Técaico de Laboratério) (DiréctoriTégnico)

NI o1 s R R
Data 2016-01-22 ‘
I
1‘
M5401 REPRODUGAQ PARCIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAO ESCRITA DO LIQ !
Acart. 3228 Tel: +351 234 812 773 web page: www.lig.pt

3754-801 Agueda - Portugal Fax: +351 234 601 905 e-mail: geral@liq.pt
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|
Resultados da calibraggo i
Leitura no Equipamento Leitura no Padrac Erro Incerteza Expandida
{°C) {°C) °C) (°C)
56,1 56,13 0,03 +0,20
64,1 64,04 0,08 +0,2C
80,4 80,12 0,28 + 0,20
]
|
|
!
Lwdiz2 REPRODUGAC FARGIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAQ ESCRITA DO LIG | e
#oart, 3228 Tel: +351 234 612 771 | web page: www.liq.pt”

5754-80% Agueda - Portugal Fax: +351 234 601 905 e-mail: geral@iiq.pt
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¥ Industrial da :
__ Quatidade — : —
o N° Data Edigcao i Pagina
LaBoraTéRrIO DE METROLOGIA T1969/1 5 2015-11 "20 112
Cliente :
Alfarroxo Trading, Lda

Rua das Acécias, Lote 10/14
Zona Industrial da Gala

3090-180 FIGUEIRA DA FOZ

Equipamento

Rastreabilidade

Designagao ..................:  Sonda de Temperatura [

Fabricante / Marca .......... : BRESIMAR

Tipo / Medelo .. 1 -

Caracteristicas ............... . Resolugio: 0,1 °C ‘

NGmero de Série ............ : 291113013 l

Referéncia do Cliente ......: Al1204

ACESSONOS oo : Unidade de Leitura Beijer Eletronics ,

Observaghes ................... . Localizagio: Sem-{im de injecgao de vapor direito
i
|

CondigGes de Referéncia |

Temperalura ..ot 17,8 .. 184 °C Humidade ..o : 555,6 .. 60,7 %Hr

£
Local oot EInStalagées do Cliente
[
Documentos de Referéncia . f g L

Procedimento de calibragiio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13) ‘ H ? whr P g
‘ acreditacdo
a MDO13
i Calibrat;50§
i
i
|

Este certificado garante a rastreabilidade das medigGes aos laboratério nacionais ou interniacionais e as unidades do SI.

informagdo Complementar :
A incerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padrio multiplicada pelo factor de expansgo k= 2 o qual par.

ama distribuicio

Normal corresponde a uma prebabilidade de aproximadamente 95 %. A incerteza foi calculada de acordo

conn o documento EA-4/02.

Os resultados referem-se apenas aos valores obtidos 1o momento e nas condigdes em que foram efectuadas as medigdes.

P
Execugao Aprovagao 1 L
—— * -~
P - 3‘ cillatl
Telmo Farias Manel Monteiro
{Técnico de Laboraldrio) (Director Teécnico) -
di-‘“"‘ Narcd IR B I ANEE
Data 2015-11-19
LAE401 REPRODUGAQ PARCIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAQD ESCRITA DO LIQ
Aoar. 3228 Tel: +351 234 612 771 : web page! www.liq.pt

7754-901 Agueda -

Portugal Fax: +351 234 601 905 ; e-mail: geral@liq.pt



LIQ CERTIFICADO DE CALIBRACAO J—

Laboratoric

Industrial da ;
Quatidade — i -
Ne Data Edigao i Pagina
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Resultados da calibragdo
L.eitura no Equipamento Leitura no Padrao Erro Incerteza Exfpandida

(°c) °C) (°e) {°C).

56,3 56,06 0,24 £ 0,20

i

64,4 64,14 0,26 + 0,20

80,6 80,11 0,49 £0,20

!

;

3

|

i

i

!

i

|

i

|

]

|

i

|

|

;

L1A4132 REPRODUGAG PARCIAL PROIBIDA SEM AUTOREZAGAD ESCRITA DO LIQ ‘ e
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|
LABORATORID DE METROLOGIA T0103/16 2016-01 -22 1/2
Cliente
Alfarroxo Trading, Lda
Rua das Acécias, Lote 10/14
Zona Industrial da Gala i
3090-180 FIGUEIRA DA FOZ i
Equipamento
Designagy .........coeo.e.... - Sonda de Temperatura
Fabricante / Marca .......... : BRESIMAR
Tipo / Modelo ................... L=
Caracterisficas ................ . Resolugfo: 0,1 °C
Numero de Série ............. : 291113012 ;
Referéncia do Cliente ......: Al1203 :
ACESSOMOS .o . Unidade de Leitura Bejjer Eletronics
Observagbes ... : Localizag8o: Sem-fim de injecgao de vapor esquerdo
Condigoes de Referéncia
Temperatura ....................: 17,9 ., 18,8°C Humidade ...cooecomicvirennveenn - [09,3 10 73,4 %0Hr
Local .o : |InstalagGes do Cliente
|
Documentos de Referéncia
Procedimento de calibragio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13)
acreditaclo
MOG1i3
Calibracao

|
Rastreabilidade i
i
|

Este certificado garante a rastreabilidade das medigies aos laboratdrio nacionais ou internacionais e as unidades do SI.

nformagao Complementar l
A incerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padrdo muliiplicada pelo f:acior de expansio k=2 o qual par

uza distribuigio Normal corresponde & wma probabilidade de aproximadamente 95 %. A incerteza foi calculada de acordo
com o documento EA-4/02.

. P— | .
Os resultados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condigies emn que foram efectuadas as medigSes.

Execucio Aprovagao
A
Telmo Farias ¢l Monteiro
(Técnicoe de Laboratério) { 'Té?hico’)"
L I N TP Y ERN
Data 2016-01-22 :
LMS401 REPRODUGAO PARCIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAO ESCRITA DO LIQ ;
oar, 3228 Tei: +351 234 612 771 i web page: www.lig.pt
i
H

3754-801 Agueda - Portugal Fax: +351 234 601 905 e-mail; geral@lig.pt
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Resuiftados da calibragio |
|
Leitura no Equipamento Leitura no Padrio Erro incerteza Exl‘pandida
rc) (°C) (°C) (°C);
55,8 55,91 -0,11 + 0,20
63.8 83,89 -0,09 t 0,2@
80,1 79,97 0.13 +0,20
i
1
i
|
;
:
H
]
LM4132 REPRODUGAQ PARCIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAG ESCRITA DO LIQ -
Aoart. 3226 Tel: +351 234 612 771 web page: www.lig.pt>*
a754-801 Agueda - Portugal Fax: +351 234 601 905 e-mail: geral@liq.pt
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Cliente
Alfarroxo Trading, Lda
Rua das Acécias, Lote 10/14
Zona Industrial da Gala
3090-180 FIGUEIRA DA FOZ

Equipamento

Designagao ........cev.eeee.. - S0nda de Temperatura
Fabricante / Marca .......... . BRESIMAR

Tipo / Modelo ... 1 -

Caracteristicas .............. . Resolugdo: 0,1 °C
Numero de Série ............. . 291113008

Referéncia do Cliente ...... 1 A2194

Acessorios ................... . Unidade de Leitura Beijer Eletronics

Observagbes .................. . Localizagdo: Sem-fim de entrada direito

Condicdes de Referéncia

Temperatura ...t 17,8 . 18,4 °C Humidade ..o

oL | U UT

55.6.. 60,7 %Hr

Instalag@es do Cliente

Uiozumentos de Referéncia

Procedimento de calibragio LMT 02 (Rev. g de 2013-11-13)

BB

acreditacdo

MO013 |
Calibragao

Rastreabilidade

Este certificado garante a rastreabilidade das medicdes aos laboratério nacionais ou intert

1acionais e &s unidades do S1.

Informagao Complementar
A ncerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padriio multiplicada pelo f

uma distribui¢do Normal corresponde a uma probabilidade de aproximadamente 95 %. A
corn o documento EA-4/02,

Os resultados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condigdes em que for?

actor de expansio k=2 o qual par
incerieza foi calculada de acordo

i efeciuadas as medigdes.

’

~
Exzoucdo Aprovagio R
. ,:/;/'
-— LS
. { T,
Telmo Farias l\wmonteu'o
(Técnico de Laboratério) (Director Técnico}
Data 2015-11-19
FTRTIT I A BN IR SN
LhZ401 REPRODUCAD PARZIAL. PROIBIDA SEM AUTORIZAGAD ESCRITA DO LIQ
Aoarl. 3228 Tel: +351 234 612 771 web page: www.Tiq.pt

1754-901 Agueda - Porlugal Fax: +351 234 601 905

e-mail: gerat@lig.pt
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Resultados da calibragio
Leitura no Equipamento Leitura no Padrdo Erro incerteza Expandida

e {°C) (°C) {°C)

58,0 55,95 0,05 +0,20
64,2 64,07 0,13 0,20
80,2 80,02 0,18 + 0,20

Lid132

REPRODUGAC PARCIAL PROIBIDA SEM AUTORIZAGAO ESCRITA DO LIQ

Aparl. 3228

3754-901 Agueda - Portugal

Tel: +351 234 612 771
Fax: +351 234 601 905
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e-mail: geral@lig.pt
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Cliente

Alfarroxo Trading, Lda

Rua das Acacias, Lote 10/14

Zona Industrial da Gala

3090-180 FIGUEIRA DA FOZ
Eguipamento

Designaggo .................... . Sonda de Temperatura

Fabricante / Marca .......... . BRESIMAR

Tipo/ Modelo ....ccccieennnnn 0 -

Caracteristicas ................ : Resolucdo: 0,1°C

Numero de Série ............. . 291113010

Referéncia do Cliente ..... : A2195

ACESSOMIOS +ooveeravririeinens ¢ Unidade de Leitura Beijer Eletronics

Observagdes ................ . Localizag8o: Sem-{im de entrada esquerdo
Condigdes de Referéncia

Temperatura oot 17,8 .. 18,4 °C Humidade ..ooereciireee 1 1 55,6 .. 60,7 %Hr

Local ..cceriiren e

Instalagdes do Cliente

Documentos de Referéncia

Procedimento de calibragio LMT 02 {Rev. g de 2013-11-13)
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Calibracio

Rastreabilidade

Este certificado garante a rastreabilidade das medic@es aos laboratdrio nacionais ou intert

acionais e as unidades do SI.

Informacgac Complementar

A incerteza expandida apresentada estd expressa pela incerteza-padriio multiplicada pelo factor de expansiio k=2 o qual par

nmz distribuicio Normal correspende a uma probabilidade de aproximadamente 95 %. A
rom o documento EA-4/02,

incerteza foi calculada de acordo

Os resullados referem-se apenas aos valores obtidos no momento e nas condigdes em que foram efectuadas as medicSes.
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Telmo Farias ~Maniiél Monteiro
{Técnico de Laboratdrio} (Director Téenico)
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Laboratério
Industrial da

CERTIFICADO DE

CALIBRACAO 73—

Gualidade . — _—
N Data Edigdo Pagina
LABORATORIC OE METROLOGIA T1970/15 2015-1 1-20 212
Resuliados da calibragio f
Leitura no Equipamento Leitura no Padrio Erro Incerteza Expandida

{°C) (°C} (°C) (°C)

55,7 55,95 -3,25 +0,20

63,8 64,07 -0,27 +0,20

79,7 80,02 -0,32 +0,20

L M4132

REPRODUGAD PARCIAL PROIBIDA SEM AUTCRIZAGAQ ESCRITA DO LIQ

Aoarl. 3228
3754-801 Agueda - Portugal

Tel: +351 234 612 771
Fax: +351 234 601 905

web page:www.liq.pt
e-mail: geral@lig.pt
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Rede de Laboratorios
Laboratério de Materiais e Revestimentos

Unndtade de Bhgenda Eaegetica

Parecer Técnico (PTE) n®: 2/V.1/LMR/2017

ANEXO 2
Registo da sondas de
temperatura

Os resultados expressos neste relatorio referem-se apenas aos itens ensaiados
N&o & permitida a reprodugdo parcial deste documento sem autorizatdo por escrito do Laboratorio

Estrada do Pago do Lumiar, 22, £dificio E - r/c = 1649 - 038 Lisboa » Porugal g}g ;:5?';:51616%5
Tel: +351 210924651/ = www.ineq.pt <7 TOrTUGUESA

tmp PO 09_03_Fd 02_2016
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Codigo de operador: 3085

Registo de Tratamento de Casca de Pinheiro
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= ST Ent. Tunel (°C) = ST Meio Tunel (°C) ST Fim Tuanel (°C)

Data / Hora ST Ent. Tunel (°C) ST Meio Tunel (°C) ST Fim Tanel (°C) Quantidade (m*3)
01-02-2017 0:09:44 16,44 16,75 16,81 0,00
01-02-2017 0:19:44 16,26 16,54 16,63 0,00i
01-02-2017 0:29:44 16,07 16,36 16,40 0,00
01-02-2017 0:39:44 15,79 15,99 16,11 0,00
01-02-2017 0:49:44 15,61 15,83 15,92 0,00
01-02-2017 0:59:44 15,58 15,76 15,82 0,00
01-02-2017 1:09:44 15,29 15,51 15,57 0,00
01-02-2017 1:19:44 15,09 15,43 15,38 0,00
01-02-2017 1:29:44 14,96 15,28 15,19 0,00
01-02-2017 1:39:44 14,89 15,15 15,17 0,00
01-02-2017 1:49:44 14,79 15,07 15,03 0,00
01-02-2017 1:59:43 14,78 15,02 14,95 0,00
01-02-2017 2:09:43 14,60 14,92 14,84 0,00
01-02-2017 2:19:43 14,56 14,87 14,68 0,00
01-02-2017 2:29:43 14,43 14,66 14,48 0,00
01-02-2017 2:39:43 14,09 14,49 14,43 0,00
01-02-2017 2:49:43 14,04 14,44 14,31 0,00




>~

01-02-2017 2:59:43 13,04 14,27 14,19 0,00
01-02-2017 3:00:44 13,82 14,16 13,96 0,00
01-02-2017 3:19:44 13,64 14,01 13,86 0,00}
01-02-2017 3:29:44 13,71 13,99 13,79 0,00
01-02-2017 3:39:44 13,49 13,79 13,67 0,00
01-02-2017 3:49:44 13,36 13,81 13,60 0,00
01-02-2017 3:50:44 13,35 13,69 13,42 0,00
01-02-2017 4:09:44 12,99 13,39 13,25 0,00
01-02-2017 4:19:44 12,97 13,32 13,18 0,00
01-02-2017 4:29:44 12,78 13,00 12,89 0,00
01-02-2017 4:39:44 12,61 13,06 12,86 0,00
01-02-2017 4:40:44 12,32 12,73 12,67 0,00
01-02-2017 4:59:44 12,30 12,68 12,80 0,00
01-02-2017 5:09:44 12,11 12,58 12,42 0,00
01-02-2017 5:19:44 11,93 12,37 12,23 0,00}
01-02-2017 5:29:44 11,92 12,35 12,12 0,00f
01-02-2017 5:39:44 11,83 12,19 12,04 0,00}
01-02-2017 5:49:44 11,61 12,05 11,78 0,00]
01-02-2017 5:59:44 12,20 12,49 12,39 0,00
01-02-2017 6:09:44 12,17 12,28 12,17 0,00
01-02-2017 6:19:44 12,14 12,23 2,09 0,00
01-02-2017 6:29:44 11,02 12,03 11,88 0,00
01-02-2017 6:30:43 11,65 11,83 11,54 0,00
01-02-2017 6:49:43 11,48 11,67 11,48 0,00
01-02-2017 6:59:43 55,33 81,11 55,73 0,00
01-02-2017 7:00:43 82,02 82,96 82,57 0,00
01-02-2017 7:19:43 85,11 85,03 86,21 0,00
01-02-2017 7:20:43 85,95 86,79 87,52 0,00
01-02-2017 7:39:43 85,59 86,34 87,24 0,00
01-02-2017 7:4¢:44 85,98 86,60 8749 0,00
01-02-2017 7:59:44 86,30 86,92 87,66 0,00
01-02-2017 §:00:44 85,95 86,76 87,44 0,00
01-02-2017 8:19:44 93,59 95,64 94,55 6,86
01-02-2017 8:29:44 95,22 96,60 9517 13,14
01-02-2017 8:39:44 95,77 96,19 95,47 19,43
01-02-2017 8:49:44 95,35 96,96 95,07 25,71
01-02-2017 8:59:44 94,76 82,61 88,22 33,27
01-02-2017 9:00:44 76,67 76,92 79,31 41,12
01-02-2017 9:19:44 99,98 80,37 72,13 48,08
01-02-2017 9:20:44 97,00 95,18 77,61 55,88
01-02-2017 9:30:44 88,94 95,06 92,43 63,72
01-02-2017 9:49:44 97.77 84,51 91,62 71,57
01-02-2017 9:50:44 100,84 97,15 84,95 79,40
01-02-2017 10:09:44 82,25 97,28 93,15 87,25
01-02-2017 10:19:44 96,10 71,88 93,11 95,09
01-02-2017 10:29:44 72,44 72,29 77,81 102,93
01-02-2017 10:30:44 68,00 7317 72,59 110,76
01-02-2017 10:49:44 85,42 68,47 71,93 118,59
01-02-2017 $0:50:44 74,58 72,44 68,28 126,44
01-02-2017 14:00:44 74,13 74,84 70,44 134,27
01-02-2017 11:19:44 81,67 74,38 75,37 142,11
01-02-2017 11:29:43 75,87 73,40 73.78 149,94




01-02-2017 11:30:43 72,72 79,77 75,26 156,37
01-02-2017 11:49:43 76,99 81,10 72,54 161,90
01-02-2017 11:59:43 88,75 76,18 85,41 168,17
01-02-2017 12:00:43 101,04 82,22 8222 174,41
01-02-2017 12:19:43 101,25 82,81 75,95 174,41
01-02-2017 12:29:43 101,18 99,66 79,29 179,23
01-02-2017 12:39:44 101,13 90,42 89,39 184,71
01-02-2017 12:49:44 101,19 95,31 90,84 190,20}
01-02-2017 12:59:44 100,98 92,54 77,88 192,37
01-02-2017 13:00:44 101,11 91,63 86,39 197,36}
01-02-2017 13:19:44 101,08 94,13 87,52 203,34
01-02-2017 13:29:44 101,34 94,52 88,60 208,81
01-02-2017 13:39:44 101,14 95,31 87,64 214,30
01-02-2017 13:49:44 101,13 96,06 91,53 219,78
01-02-2017 13:59:44 101,27 94,43 91,56 225,26
01-02-2017 14:00:44 101,21 95,64 91,36 230,74
01-02-2017 14:19:44 101,36 96,18 91,60 236,22
01-02-2017 14:29:44 100,93 87,66 85,47 244,79
01-02-2017 14:39:44 88,00 92,40 79,31 253,41
01-02-2017 14:49:44 81,60 93,39 81,14 262,05
01-02-2017 14:59:44 82,55 88,21 00,67 270,67
01-02-2017 15:09:44 84,12 82,41 85,67 279,31
01-02-2017 15:19:44 71,66 85,21 85,59 287,93
01-02-2017 15:28:44 72,45 72,33 89,76 296,56
01-02-2017 15:39:44 100,36 71,05 90,26 303,09
01-02-2017 15:40:44 100,70 73,31 70,10 310,25
01-02-2017 15:50:44 100,73 9154 70,42 314,70
01-02-2017 16:09:44 100,97 92,57 72,29 316,76
01-02-2017 16:10:43 101,02 93,20 79,12 321,33
01-02-2017 16:20:43 101,00 97,83 87,85 329,17
01-02-2017 16:30:43 100,81 94,15 93,32 337,02
01-02-2017 16:49:43 100,71 94,99 80,10 344,86
01-02-2017 16:50:43 100,75 96,09 89,58 352,60]
01-02-2017 17:09:43 83,03 94,67 92,02 360,54
01-02-2017 17:19:43 87,60 93,47 90,52 368,37
01-02-2017 17:29:44 100,82 92,45 92,81 376,22
01-02-2017 17:30:44 101,07 96,38 91,00 384,05
01-02-2017 17:49:44 98,79 93,91 93,05 391,89
01-02-2017 17:50:44 99,61 96,39 89,78 399,72
01-02-2017 18:00:44 93,82 98,69 90,64 400,31
01-02-2017 18:19:44 84,78 90,23 96,34 400,31
01-02-2017 18:29:44 73,23 77,54 83,33 400,31
01-02-2017 18:30:44 61,66 66,29 59,29 400,31
01-02-2017 18:49:44 55,96 59,73 60,90 400,31
01-02-2017 18:58:44 52,68 55,76 55,54 400,31
01-02-2017 19:09:44 48,14 51,63 50,68 400,31
01-02-2017 19:18:44 47,79 50,31 48,57 400,31
01-02-2017 19:20:44 44,26 47 80 45,80 400,31
01-02-2017 18:39:44 37,42 43,41 4254 400,31
01-02-2017 19:49:44 32,26 36,82 35,96 400,31
01-02-2017 19:50:44 29,07 32,86 32,85 400,31
01-02-2017 20:00:44 27,43 30,26 30,76 400,31




01-02-2017 20:19:44 25,69 27,60 27,99 400,31
01-02-2017 20:29:44 24,20 26,13 26,64 400,31
01-02-20117 20:39:44 23,55 24,94 25,29 400,31
01-02-2017 20:49:44 22,65 23,93 24,34 400,31
01-02-2017 20.69:44 22,21 23,12 23,44 400,31
01-02-2017 21:09:43 21,69 22,57 22,91 400,31
01-02-2017 29:19:43 21,09 22,06 22,25 400,31
31-02-2017 21:29:43 20,73 21,63 21,76 400,31
01-02-2017 21:39:43 20,33 2,17 21,28 400,31
01-02-2017 21.49:43 19,99 20,74 20,88 400,31
01-02-2017 21:69:43 19,59 20,34 20,41 400,31
01-02-2017 22:09:43 19,21 19,99 20,00 400,31
01-02-2017 22:19:44 18,89 19,63 19,51 400,31
01-02-2017 22:29:44 18,70 19,31 19,22 400,31
01-02-2017 22:39:44 18,23 18,88 18,86 400,31
01-02-2017 22:49:44 18,04 18,72 18,62 400,31
01-02-2017 22:59:44 17,76 18,35 18,33 400,31
01-02-2017 23:09:44 17,64 18,18 18,04 400,31
01-02-2017 23:19:44 17,46 17,91 17,80 400,31
01-02-2017 23:29:44 17,26 17,86 17,59 400,31
01-02-2017 23:39:44 17,02 17,55 17.44 400,31
01-02-2017 23:49:44 16,95 17,37 17,22 400,31
01-02-2017 23:59:44 16,76 17,17 17,09 400,31
02-02-2017 0:00:00 16,76 17.21 17,03 400,31

Este documento é enviado automaticamente por mail pelo sistema de supervisdo

Data / Hora: 02-02-2017 00:00




